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La presente invention est relative aux faisceaux de radia- 
teur oomportant des tubes dont la largeur correspond k la pro- 
fondeur du faisceau. 

Ces faisceaux de radiateur present ent par rapport aux fais- 
5 ceaux comportant plusieurs rang^es de tubes l'avantage que le 
. nombre de pieces qui les composent est sensiblement plus rdduit 
et qu f il devient, en outre, possible d'augmenter la surface de 
contact entre la parol des tubes et les dissipateurs, que ceux- 
ci soient constitues par des bandes ondulees ou par des ailett s. 
10 Par contre, les faisceaux, comportant une seule rang£e de tubes, 
ont jusqu'S. present des inconvenients. En effet, etant donne 
leur grande largeur, les tubes sont plus fragiles et tendent k 
gonfler lorsque le liquide qui les parcourt est sous pression, 
ce qui conduit k prdvoir des tubes pr^Bentant une dpaisseur de 
15 paroi particuli&rement importance pour r^sister aux efforts dus 
a la pression. 

Selon 1' invention, cet inconvenient est coinpletement eiimine 
et, supplement airement, la conduction thermique depuis le liquide 
en circulation Jusqu'au dissipateur est grandement am^liorde par 

20 rapport k oelle des tubes connus jusqu f &. present. 

Conform^ment k l f invention, le faisceau de radiateur est ca- 
raotdrls£ par des tubes plats disposes parallfelement les una aux 
autre a, lesdits tubes pr£sentant une largeur dgal'e k la profon- 
deur du faisceau de radiateur k r^aliser et les deux parois late- 

25 rales de c ha que tube pr£sentant des emboutis correspondants dont 
les fonds sont en contact mutuel, lesdits emboutis attendant 
suivant des range* es parallel es s^pardes par des zones transversa- 
les exempt es d f emboutis, des dissipateurs constitues par des 
bandes ondulees ou des ailettes etant disposes entre lesdits tu- 

50 bes, lesdits dissipateurs pr^sentant des parties d'appui en con- 
tact avec lesdits tubes sur toute la longueur desdites zones se- 
parant les range*es successives d* emboutis. 

Di verses autres caractdristiques de l 1 invention ressortent 
d'ailleurs de la description detaill^e qui suit, 

35 * TJne forme de realisation de l'objet de 1» invention est re- 

presentee, k titre d 1 example non limitatif , au dessin annexe. 

La fig, 1 est une coupe-el evation partielle schematique du 
faisceau de radiateur selon l'invention, cette coupe etant vu 
s nsiblement suivant la ligne I- 1 de la fig. 2. 
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La fig. 2 est une elevation partielle d f un ues tubes du 
faisceau de la fig. 1. 

La fig, 3 est une coupe rue suivant la ligne III-III de la 
fig. 2. 

5 La fig. 4 est une coupe vue suivant la ligne IV-IT de la 

fig. 2. 

Le faisceau represents est constitue par une succession de 
tubes 1, 1a, etc., disposes parall Element les uns aux autres et 
relics entre eux par des dissipateurs 2. Les extr^mit^s des 

10 tubes d^bouohent dans .des collecteurs tels que celui dtsigne par 
3. Les tubes 1 ont la particularity de presenter une largeur qui 
correspond k l'epaisseur que I'on desire confdrer au faisceau qui, 
dans la realisation de I'invention, ne prdsente done qu'un seul 
rang de tubes. Les tubes 1 peuvent etre fabriques de different es 

15 fagons, par exemple ils peuvent etre constitute par des tubes 

agrafes, ou par des tubes extrudes, ou encore par des tubes for- 
mes par pliage d'une bande dont les deux bords latdraux sont 
amenes bord h bord comme schematise en 4 & la fig. 3, les deux 
dita bords etant relies entre eux par une soudure de maniere que 

20 le tube termini se pr^sente comme un tube extrude. 

Les tubes 1 peuvent etre fabriques en diff Srents metaux, 
par exemple en laiton, en aluminium, voire de preference en acier 
inoxydable, ce qui permet de les rtalieer avec des parois extre- 
mement minces, tout en faisant que ces tubes soient trfes r6sis- 

25 tants et done aptes & supporter, le cas dcheant, des pressions 
internes relativement eievees, cette qualite etant d'ailleurs 
grandement augmented par les moyens qui sont d^crits dans ce qui 
suit . 

Comme le montre le dessin» on forme k partir des deux parois 
30 laterals s de chaque tube des emboutis 5, respectivement 6 f qui 
coincident respectivement entre eux pour que les deux parois la- 
terales du tube viennent en contact entre elles dans le fond de 
ces emboutis. Les emboutis 5 present ent, de preference, comme 
represente, la forme de petits rectangles inclines par rapport 
35 & I'axe longitudinal du tube car, de cette fa$on, outre qu'on 
augmente la surface de parol mouiliee par le liquide circulant 
dans le tube, on obtient que la circulation de ce liquide est 
perturbe 7 puis qu'il est amene & suivre un trajet complexe, ce 
qui favorise I'Sohange thermiqu . Dans l'ex mple represents, 
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selon lequel les emboutis 5 et 6 soirt de forme rectangulaire, on 
volt que oes emboutis sont formes suivant des rang 3 auccessives 
7, 7a, 7^b ... dans lesquelles leedits emboutis sont successive- 
ment inclines diff Uremia ent , les emboutis de la rangee 7 etant, 
b par exemple, perpendiculaires k ceux de ia rangee 7a qui sont 
eux-memes perpendiculaires h ceux de la ranges 7b. et ainsi de 
. suite, De ce fait, le liquide circulant dans chaque tube suit 
un trajet sensiblement sinusoidal.. 

Une particularity supplement aire consist e a prevoir les 
10 emboutis 5 et 6 des rang^es auccessives 7, 7a, 7b . . . de fagon 
que soit laissee libre entre chacune ci'eiles une zone transver- 
sale 8, 8a, 81a ... s'etendant sur toute la largeur du tube. Cer- 
tains au mo ins des fonds des emboutis 5,6 sont relics entre eux 
par des soudures, de preference des soudures electriques, comme 
15 cela est represents en 9 6- la fig. 4. Ces soudures, qui relient 
les deux parois lat&rales de chaque tube, ont pour effet d'empe- 
cher que celui-ci puisse gonfler s'il est soumis k une pression 
interne relativement £Lev6e. 

Les dissipateurs 2, qui sont interposes entre les tubes sue- 
20 cessifs, sont conformes de fa?on k presenter des parties d*appui 
succeesives 2^, 2g» 2^, 2^, etc., qui portent contre les zones 8, 
8a, 8b, c 1 est-6.-dire sur toute la largeur des tubes. De cette 
fa$on, on est assure que la conduction entre la paroi des tubes 
et les dissipateurs s'effectue de la meilleure fagon possible. 
25 De pr£f 6rence et comme le montre la fig. i , les dissipateurs 2 

sont constitues par des bandes ondulees dont les ondulations sont 
formdes pour que les zones d'appui auccessives, telles que 2^ 
2, 2* d'une part, puis 2^» 2^, d' autre part, et ainsi de suite 
soient alignees. De. cette fayon, il est possible que tous les 
30 tubes 1 du fa;Lsceau soient identiques et disposes avec leurs 

zones 8, 8a, 8b align^es, tandis que, autrement,- 11 serait n'dces- 
saire que lesdites zones soient d£calees d*uti demi-pas d f un tube 
k un autre, ce qui compli que rait la fabrication du falsceau. 

Etant donn£ la grande surface de contact qui existe entre 
35 les tubes et les dissipateurs, alors on dispose d'un grand choix 
en ce qui concerne les moyens de liaisons tubes-dissipateurs. 
Les meilleurs result ats sont evideament obtenus lorsque la liai- 
son est realis^e par une. s'oudure ou un= brasage des* dissipateurs 
sur* les tubes, mais on peut, aussiy "se confenter d'un simple coD^p 
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6tant donn6 que lea disaipateurs prennent appui stir toute ia 
largeur des tub s qui, eux-memes, s'dtendent sur toute la pro- 
fondeur du faisceau* 

L'imrention n'est pas limitde a l'exemple de realisation, 
5 repr^serite et decrit en detail, car diverses modifications peu- 
vent y etre apport^es sans sortir de son cadre. En particulier, 
les diseipateurs ondules 2 peuvent etre remplacds par des ailet- 
tes presentant des perforations bord^es par des collets prenant 
appui sur les zones 8, 8a, etc, separant les rangdes successives 
10 d f enfboutis. 
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REVENDICATIOfrS 

1 - Paisceau de radiateur caracterist par des tubes plats 
disposes parallfelement les uns aux autree, lesuits tubes presen- 
tant une largeur dgale k la profondeur du faieceau de radiateur 

5 k realiser et les deux parois lateral es de cuaque tube pr^sentant 
des emboutis correspondants dorit les fonds sont ai contact mutuel, 
lesdits emboutis attendant suivant des rang«5es parallfeles sepa- 
res par des zones transversales exemptes d 1 emboutis, des disai- 
pateurs constitute par des bandes ondulees ou des ailettes etant 
10 disposes entre lesdits tubes, lesdits dissipateurs presentant 
des parties d'appui en contact avec lesdita tubes sur toute la 
longueur desdites zones separant lea rangtes successives d* embou- 
tis. 

2 - Paisceau suivant la revendication *i , caracterist en ce 
15 que certains au moiris des fonds en contact des emboutis sont 

reli"6s entre eux par soudure. 

3 - Paisceau suivant l'une des revendications i e% 2, carac- 
t£ris£ en ce que les emboutis des rangdes successives sont deca- 
les pour delimiter un trajet perturbd pour le liquide circulant 

20 k l'intdrieur des tubes. 

4 - Paisceau suivant l'une des revendications 1 k 3, carac- 
teris4 en ce que les emboutis prtsentent la forme de rectangles 
inclines par rapport k l'axe longitudinal du tube, les emboutis 
de deux rang£ es cons e cut ives . presentant une inclinalson opposee. 

25 5 - Paisceau suivant l f une des revendications 1 k 4, oarac- 

t^rist en ce que les zones transversales des tubes sdparant les 
rangees d' emboutis sont. alignSes d'un tube k 1' autre et lea dis- 
sipateurs sont constitues par des bandes ondulees presentant des 
parties d'appui aligntes. . 
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